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BAGGRUND

¢ Onske om starre fleksibilitet | fornold til de biomasser som kan
anvendes.

¢: Doseringsmodul hvor majs- og grcesensilage blandes med gylle til et
samlet tarstofindhold pd max10-12%. Dybstreelse kun i mindre grad.

¢: Partnet | BioM
- Biomasser fra Nerreddalen og om omplacering af nceringsstoffer
- Vedligehold af engarealer
- Udnytte biogaspotentiale

¢: Biomasser hjem som hg, hvilket ikke kunne
hdandteres i starre maengder
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LOSNING

¢:1 2012 blev der installeret et ekstruderanlceg hvor
biomassen kan doseres direkte i reaktoren

¢: Anlcegget bestdr af falgende hoved komponenter.
-Biomikser
Opriver og blander biomasserne

- Ekstruder
Abner materialet s& gaspotentialet kan udnyttes og sikre
nem opblanding i reaktoren

- Transportsystem og indfedningssnegl
til reaktoren
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EKSTRUDER SRO
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06 kW SpandingL1-L2 4025V
22A Spanding L1-L3 4036V
Spaending L2-L3 4022V
Strem L1 568 A
Strem L2 632A
Strem L3 602 A .
Effekt L1 11 1kW Prie
Effekt L2 12.7 KW il
Effekt L3 1.7 kW

Effekt Total I55KwW
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DATA FOR EKSTRUDERANLAG

¢: Kapacitet: 1,25 tons ved tarstof 55 %
Typisk blanding
2 - 2,5 tons enggrees eller halm
3 - 4 tons dybstrgelse eller alternativ grces- eller majsensilage
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FORDELE

¢:Biomassen abnes op, sG gaspotentialet kan
udnyttes
¢&:Biomassen er nem at gere homogen |
reaktoren. Eksempel med by-pass og A-forbrug
¢:Kan arbejde med tarstof fra 20 - 85%
<apacitet dog lille ved hgj tarstof
praksis blandes biomasserne sa der opnds en
olanding med terstof pd omkring 50 - 60%
¢:Bedre udnyttelse af reaktor volumen.
Tarstof hcevet fra ca. 5 til 8%. Der doseres ca.
14% torstof iInd
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ULEMPER

¢:Knap 10% af energipotentialet bruges til drift af
anlcegget

¢:Vedligeholdsomkostningerne hgjere en
forventet.

¢:Lcengere opholdstid enskeligt pa trods af
forbehandling.

¢:Omraring | efterlagerne er udfordret.

¢:Ingen frasortering af sten eller andre fremmed
legemer. Magnetisk metal bliver dog kart uden
om ekstruderen.
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KONKLUSION

¢:Efter udvidelsen med ekstruderanlcegget kan
alle biomasser fra et alm. landbrug handteres.

&:Vedligeholdsomkostninger hgjere en forventet
og skal optimeres.

¢:Energiforbrug og kapacitet er tarstof afthcengig
og knap 10% af den udvundne gas gar til
forbehandling

¢:Okonomi ved 13.000 tons pr. ar
- Stramforbrug: 40KW/h pr. tons
- Vedligehold: 25 kr./tons
- Afskrivning: 85 kr./tons (5 &r)
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ENERGIBALANCER

Energibalancer
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